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SWORD FLUID ST

POLSYNTETYCZNY PEYN CHLODZACO-SMARUJACY KONCENTRAT O WYSOKIEJ WYDAJNOSCI

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

SWORD FLUID ST jest poétsyntetycznym olejem emulgujgcym o niskiej zawartosci
oleju mineralnego. Biostabilny, rozcienczalny w wodzie, wolny od chloru, cynku,
azotandw, azotyndw, fenoli oraz metali ciezkich. Zmieszany z wodq tworzy bardzo
stabilng, drobnodyspersyjng emulsje o wyjgtkowo dtugim okresie trwatosci.
Przeznaczony do ogdlnego uzytku podczas proceséw skrawaniem - cigcia, toczenia,
frezowania, szlifowania oraz innych rodzajow obrobki widrowej stali, zeliwa,

aluminium oraz stopdéw specjalnych.

Produkt dostepny w opakowaniach: 1I, 51,201, 2051
CECHY WYROZNIAJACE

Potsyntetyczny - tqczy zalety olejéw mineralnych i syntetycznych,
eliminujgc ich wady.

Petna kompatybilno$¢ z innymi sSrodkami smarnymi, uszczelnieniami,
powtokami malarskimi.

Proporcje mieszania: obrébka wiérowa, przecietne warunki: 3-5%;
obrébka wiérowa, trudne warunki: 6-8%

Bardzo dobre wiasciwosci chtodzgce, smarujgce i myjgce przy wysokiej

odpornosci na pienienie, wynikajgce z doskonatej zdolnosci do zwilzania,

znacznej zawartosci wysokoefektywnych dodatkéw smarnosciowych
typu EP oraz innych szlachetnych komponentow wzbogacajgeych.

Biostabilno$¢ — wysoka odpornos¢ mikrobiologiczna, zapobiegajgca
niekontrolowanemu rozmnazaniu sie bakterii, drozdzy i grzybow.

Wyjgtkowa stabilnos¢ wartosci pH i tolerancja dla twardych waéd,
dzieki istnieniu odpowiedniej rezerwy alkalicznej.

Doskonate zabezpieczenie przed korozjq.

Wolny od cynku i innych metali ciezkich, biocydow, fenoli, zwigzkéw
chloru, PTBB, azotandw i azotynéw oraz innych zwigzkéw wymagajgcych
dodatkowych oznaczen.

Przeznaczony do ciecia réznych rodzajéw stali weglowych

i stopowych, zeliwa oraz tatwiej obrabialnych stopdw aluminium.
Moze by¢ z powodzeniem stosowany do innych rodzajéw obrébki,
takich jak toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie i szlifowanie.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Kolor (DIN ISO 2049)

Zaw. oleju (DIN 51417) — mineralnego / estrowego / catkowita
Zawartos¢ wody - Karl Fisher (PN-C-04959)

Gesto$¢ w temp. 15C (DIN 51757):

Lepko$¢ w temp. 20°C / 40°C (DIN 51562)

pH emulsji stezenie 1:10 (DIN 51 369)

Rezerwa alkaiczna (pH 7):

Wiasnosci smarne EP - koncentrat (DIN 51350 cz.2)

Wias. przeciwzuz. AW, ér. $red. skazy, Th, obcigz. 20KG (PN-76/C-04147)
Ochr. antykor. — GG25, stez. >3% (DIN 51360-2)

Korozja na zeliwie (PN-M-55789) - roztwor 2% / 3% / 5%:

Przewodno$¢ - roztwér 3% / 5% / 10%:

Zach. sie piany - bad. met. przep. 5% emulsji - woda 3,6 mmol/1 (20°d)
Wspotczynnik refrakcji (refraktometr reczny):

ZASADY EKSPLOATACYJNE

KORZYSCI

Doskonate parametry przy umiarkowanej cenie koncentratu i niskich
kosztach eksploataciji.

Neutralny wobec lakierow pokrywajgcych obrabiarki (wg VDI 3035)

Obnizenie kosztéw gotowej emulsji poprzez wysokg wydajnosc
koncentratu.

Znaczne przedtuzenie zywotnosci narzedzi oraz zwiekszenie doktadnosci
obroébki, gtadkosci powierzchni i kultury pracy.

Znaczne wydtuzenie zywotnosci emulsji i ograniczenie niekorzystnego
oddziatywania mikroorganizmoéw na zdrowie cztowieka.

Wydtuzony okres trwatos$ci emulsji, zmniejszenie jej zuzycia i ptyngce
z tego obnizenie kosztow eksploatacyjnych, zwigzanych z wymiang
chtodziwa.

Mozliwos$¢ stosowania koncentratu w niskich stezeniach, zmniejszajgc
w ten sposéb zuzycie chtodziwa, a takze ochrona obrabianych detali.

Przyjazny dla cztowieka.

Wszechstronnoéc¢ zastosowania, mozliwos¢ uzywania jednego rodzaju
emulsji do wielu obrabiarek.

1,5 - zo6ttobrgzowy, klarowny

30% obj. / 10% obj. / 40% obj.

20%

0,997 g/mi

200 mm3/s / 60 mm2/s

9.4

145 mil

1600 N

0,8 mm

0-0

1/ 0/ 0 (1)slad. kor., (0) brak korozji
8,7mS/cm / 1,2mS/cm / 114 mS/cm
1

1,05

Nalezy bezwzglednie przestrzegac proporcji mieszania. Nalezy przestrzegac zasady, aby koncentrat dolewac do wody, a nie odwrotnie. Podczas dolewania
koncentratu nalezy nieustannie miesza¢ wode. Ubytki wody uzupetniac roztworem o stezeniu okoto 0,5-1%, a nie czystg wodg! Temperatura wody powinna
wynosi¢ >10 °C, a pracujacej emulsji w zakresie 10-25 °C. Emulsje nalezy sporzgdzac w specjalnym mieszalniku. Nie nalezy dolewac koncentratu lub wody
bezposrednio do zbiornika maszyny. Nie nalezy mieszac ze sobq réznych koncentratéw lub gotowych emulsji.

Gwarantujemy peing, bezwarunkowq satysfakcje z pit SWORD-MASTER lub zwrot pienigedzy albo ich wymianeg na inne spetniajgce oczekiwania.
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